CUM SA SUDEZI PIESE DIN ZINC CU ELECTROZII 3 iN 1
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Aduceti suprafetele rupte la un unghi
de 45 de grade, curatati suprafetele sau
piliti marginile suprafetei
aproximativ 3 mm.

Incalziti pana la topire. Apoi asezati
flacara paralel cu suprafata si pastrati
temperatura. incalziti electrodul la
aceeasi temperatura. Apoi atingeti
electrodul de fisura si acesta va curge,
sudand temeinic piesele rupte.

Repetati operatiunea pana ruptura se
umple complet. impingeti cu putere
electrodul in sudura pentru a invinge
rezistenta de contact pentru ca altfel
sudura va fi superficiald si nu va rezista.

CUM SA BRAZEZI ALUMINIUL CU ELECTROZII 3 iN 1
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incalziti suprafata pana

Periati temeinic suprafata de i
electrodul va curge fara

reparat, incalzind-o pentru a
indeparta oxizii de suprafata.

uniform suprafetele.

Electrozii Durafix 3in 1

ajutorul flacarii, acoperind

Topiti suficient de mult electrod
pentru a umple ruptura.
Asigurati-va cd umplutura se
amestecd cu suprafetele
acoperite superficial, fard a topi
materialul de baza.

Periati suprafata sudurii la
cald, pentru a umple porii
materialului si a crea o
suprafata neted3 lucioasa.

Specificatii tehnice

Cei mai folositi electrozi de pe piatd pentru sudura
MATERIALELOR PE BAZA DE ZINC si aliaje de zinc. Aliat
din metale pure. Sudurile executate cu acesti ELECTROZI
sunt curate si fara zgura. Produce o imbinare mai
puternica decat materialul de bazi. BRAZEAZA
ALUMINIUL fara folosirea altor materiale flux, imbinarea
fiind solida si fara porozitati. LIPESTE TABLA
GALVANIZATA. Se foloseste o flacira cu exces de
acetilena, cu un varf mic pentru majoritatea lucrérilor.
TEMPERATURA DE TOPIRE 393°C.

8 Durafix e folosit pentru reparat piese din zamac, aluminiu,
antimoniu, radiatoare din aluminiu, carcase bai de ulei,
caroserii aluminiu, elice si carene de barca. Folosit cu

succes In domeniul service auto, frigotehnic, etc.

Mil DE ALTE UTILIZARI

Rezistentala elongatiekg/cm’ .........ccoveevieeviccriccnnenen.. 3304
Rezistentala compresiune kg/cm’ ........................ 4200 - 5250
Rezistenta la forfecare kg/cm’.........ccccvviviinncviiesienrnne.. 2390
Rezistentalaimpactkg/em’........cccoocvieeevieeeninnenennn.. 0.52 kg/m
Rezistentalarupere.........ccccoecvvce e veceevee .. 0.635cm bar
PieiritateBrinel))wavmarmmmrmnmsannisn naunnesarnae 0100
DUCEItate ..o ieeenn, DUNA
Puinct detopire wusmie s anbimmi sinkns 39 3.6
GEAVITARESPECITIGA: srris s mevanesm s me s s s e O,
DENSItATE oocvieceviei et e e 6,92 GfCMY
Elongatie (labem ) mumnwismmmmes s s 3 70
Coeficientde elongatieliniara...........c..cccoceenene. 15.4%10°°F
Conductivitate electrica .......c...coceveierrieeennnnn. 24.9% Cupru

Conductivitate termicd ......ccocveeveeeeveeerieennn. 0.24 calfem’PC




