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Sudarea aluminiului, brazarea, lipirea si repararea aluminiului

ELECTROZII 3 IN 1

Acum puteti repara piese din aluminiu sau zinc fara aparat de sudura.

®  Nu aveti nevoie decat de o lampa portabild cu propan, butan, oxiacetilena.
Produce o imbinare sudata mai puternicad decat materialul de baza.

®  Nu este necesar niciun material flux.
B Nu se degaja vapori toxici.
||

Are o temperatura de lucru scazuta: 393°C.

CARACTERISTICI:

cost redus » mai rezistent decat aluminiul « fara flux sau vapori toxici * temperaturd mica de lucru

Instructiuni de sudare a aluminiului _,.f;-,?:

B Curatati suprafata de sudat pana la luciu metalic
cu ajutorul periei de sarma inox.

m  incalziti suprafata de sudat, in mod egal.

B Pe masura ce incalziti suprafata, frecati cu putere
electrodul de suprafata pana se topeste.

B Nu incalziti direct electrodul. \

PURTATI INTOTDEAUNA OCHELARI DE PROTECTIE S| MANUSI

Nu folositi electrozii asupra magneziului.
Daca nu sunteti sigur de natura materialului, piliti putin metal si aplicati torta. Magneziul arde cu flacara alba puternica.
Duralux nu va fi responsabil pentru orice tip de distrugeri, pagube sau raniri
datorate folosirii incorecte a acestui produs sau de altd natura.

ACUM SUDAREA ALUMINIULUI E LA FEL DE SIMPLA CA 1-2-3

{

N,

4 ‘ ) . & .;“{
PREGATIRE INCALZIRE

Principii generale




